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Bei jenen Maschinen zum Herstellen von mit 
Filtennundstucken versehenen Zigaretten, Ziga- 
rillos, Stumpen- od. dgl, bei denen je zwei auf rait 
Mulden versehenen Trommeln liegende Tabakstabe 
5 mit den dazwischenliegenden Mtmdstucken mittels 
Verbindtmgsblattchen verbunden werden,^ sind 
Leimapparate vorhanden, die entweder die von 
einem Papier- oder Korkband abgeschnittenen 
Blattchen oder das Band vorher beleimen. Die 
10 Blattchen werden dann iiber eine Saugwalze an die 
auf der Fordertrommel befindlichen Zigaretten- 
Mundstfickgruppen transportiert und an diese an- 
geklebt. 

Von den bekannten Leimvorrichtungen unter- 

15 scheidet sich die Erfindung dadurch, daB. die Leim- 
walze als Bremswalze dient, indem sie mit einer: 
• geringeren Umfangsgesdhwindigkeit umlauft als 
die Walze zum Transport der Verbindungsblattchen 
und die Trommel zum Transport der Zigaretten- 

20 Mundstiickgruppen. Dadurch werden die zum ein- 
zehien Ankleben der Verbindungsblattchen an die 
auf der Fordertrommel liegenden Zigaretten-Mund- 
stiickgruppen notwendigen Abstande der Blaftchen 
voneinander mit Sicherheit gewahrleistet 

25 Die Erfindung ist an einem Ausfuhrungsbeispiel 
schematisch in der Zeichnung veranschaulicht. Auf 
der Fordertrommel i befinden sich die in Mulden 
liegenden, aus je zwei Zigaretten uiud^ einiem^ da- 
zwischenliegenden Mimdstuck von doppelter Lange 

30 bestehenden Gruppen G, Das von einer nicht ge- 
zeichneten Bobine koinmende Verbindungsband 2 
wird mittels einer Leimwalze 3 beleimt, die tiber 
eine tJbertragungswalze 4 aus einem Leimbehalter 5 
gespeist wird. Das beleimte Ende des Bandes2 

35 wird an eine mit Saugkanalen 6« versehene Walze 6 
abgegeben, auf welcher das Abschneiden der ein- 
zelnen Verbindungsblattchen mittels der Messer- 
walze 7 erfolgt. Die Blattchen werden dann, mittels 
Saugluft auf der Oberfiache der Walze 6 gehalten, 

40 an die Gruppen 6 herantransportiert und an diese 
angeklebt. 

Die angetriebene Leimwalze 3 lauf t nun nach der 
Erfindung mit einer Umfangsgeschwindigkeit um, 
die geringer ist als die den Walzen 6. und 7 und der 
45 Trommel gemeinsame Umlaufgeschwindigkeit. Da- 
durch wirkt die Leimwalze als Bremse, indem ihre 
^geringere Geschwindigkeit der Mitnahme des durch 



Saugluft auf der Walze 6 festgehaltenen beleimten 
Endes des Bandes 2 durch die Walze 6 entgegen- 
wirkt. i)a nun die Klebkraft des auf das Band 2 50 
aufgetragenen Leims an der Leimwalze 3 immer 
igrofier ist als die Saugkraft der Walze 6, schlupft 
das beleimte Eride des Bandes 2 auf der Walze 6, 
d. h., das Bandende wird langsamer transpbrtiert, 
als die Walze 6 umlauft. 55 

Die mittels der Messerwalze 7 vom Bandende ab- 
getfennten Verbindungsblattchen 2^ werden also 
schnelter von der Trennstelle 7a abgefahxem, als das 
Ende des Bandes angefahren wird, wodurch die 
zum Abgeben an die Gruppen G erforderlichen Ab- 60 
stande der Blattchen 2^ gebildet werden. DieGrofien 
dieser Abstande sind abhangig von den Bewegungs- 
und Grofienverhaltnissen der Walzen und Trommel i . 

Leimwalze 3 und Transportwalze6 einerseits xind 
Leimwalze 4 und UmlenkrolleS andererseits sind 65 
in bestimmten AbstandenOt bzw. voneinander 
entfernt, um in Fallen von Betriebsstorungen, z. B. 
beim ReiBen des Bandes 2, ein Verschmutzen der 
Walzen zu verhindern. 

Die. fiir den Erfindungseffeld: wesentliche Starke 70 
der Leimschicht wird nach der Erfindung dadurch 
eingestellt, daB der Leimbehalter 5 um eine an der 
Maschine ortsfeste Achse 9 schwenkbar und durch 
Federdruck genau gegeniiber der Leimwalze 3 ein- 
stellbar ist.* 75 

PATENTANSPROCHE: 

1. Leimauftragevorrichtung -fur Maschinen 
zum Herstellen von mit Filtennundstiicken ver- 
sehenen Tabakstaben, bei denen beleimte Ver- 80 
bindungsblattchen an in Mulden einer Forder- 
trommel liegende Tabakstab-Mundstiickgruppen 
angeklebt werden, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Leimwalze (3) mit einer Geschwindigkeit 
umlauft, die geringer ist als diejenige der zum 85 
Abschneiden .und Transportieren der Ver- 
bindungsblattchen (2a) zu der Fordertrommel 
(i) dienenden Saugtrommel (6). 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Leimwalze (3) in ge- 90. 
horigem Abstand {a^ von der Transportwalze 

(6) entfernt ist und der Leimbehalter (5) mit 
der tJbertragungswalze (4) gegeniiber der Leim- 
walze. einstellbar ist» 
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